
คลูมูา่ร ์รองพืน้ อพ็ีอกซี ่4:1 Rev.01/69

คณุสมบตั ิ คลูมูา่ร ์รองพืน้ อพ็ีอกซี ่4:1 เป็นสรีองพืน้ 2K อพ็ีอกซี ่เหมาะส าหรับใชเ้ป็นสรีองพืน้เกาะเหล็กส าหรับรถบรรทกุ รถบัส

และรถทกุชนดิ สามารถยดืเกาะโลหะไดห้ลากหลายชนดิ มกีารยดืเกาะทีด่เียีย่ม เนื้อสมีาก พ่นกลบมดิงา่ย พ่นงา่ย

การเตรยีมพืน้ผวิ พืน้ผวิทีจ่ะใชง้านตอ้งสะอาด ปราศจากฝุ่ น, คราบน ้ามัน, สเีกา่ และสิง่ปนเป้ือนตา่ง ๆ

อตัราสว่นผสม - ระบบ 2 สว่นผสมกนั (2K)

โดยน ้าหนัก โดยปรมิาตร

คลูมูา่ร ์รองพืน้ อพ็ีอกซี ่4:1 สว่น เอ 100 100

คลูมูา่ร ์รองพืน้ อพ็ีอกซี ่4:1 สว่น บี 16 25

ทนิเนอร์ 30-40 30-40

แนะน าใหผ้สมสสีว่น เอ และสว่น บ ีตามอตัราสว่นทีก่าหนด และคนใหเ้ขา้กนัประมาณ 2 - 3 นาท ีจนเป็นเนื้อเดยีวกนั

กอ่นน าไปใชง้าน แนะน าใหใ้ช ้คลูมูา่ร ์ทนิเนอร ์มาตรฐาน No.20 สาหรับเจอืจาง

- อายกุารใชง้านหลังผสม 8 ชั่วโมง  @30
0
C

การเลอืกใชท้นิเนอร ์ คลูมูา่ร ์ทนิเนอร ์มาตรฐาน No.20

ความหนดืในการพน่

ปืนพน่สี ปืนพ่นแบบกาบนท่ัวไป

การปรบัต ัง้ปืนพน่สี ความกวา้ง pattern-เปิดหมด, ปรมิาณส-ีเปิด 2.5 รอบ

ขนาดของหวัพน่สี 1.4 - 1.8  มม.

แรงดนัลม 1.5 - 2.0  บาร์

จ านวนเทีย่วในการพน่ แนะน าใหพ้่น 2 เทีย่ว

- เทีย่วแรก พ่นกึง่เปียก

- เทีย่วทีส่อง พ่นอดัฉ ่า

- ความหนาฟิลม์สเีมือ่แหง้ 65 ถงึ 70 ไมครอน

ระยะเวลาแหง้ระหวา่งเทีย่ว ทิง้ชว่งระหวา่งเทีย่ว 3 - 5 นาที

ระยะเวลาในการแหง้ตวั

สภาวะการเก็บรกัษา สนิคา้จาเป็นตอ้งเก็บรักษาตามขอ้กาหนด ควรเก็บในทีแ่หง้ มอีากาศถา่ยเทด ีควรปิดฝาใหแ้น่นตลอดเวลา ไมค่วร

เก็บในทีร่อ้นและไมใ่หถ้กูแสงแดดโดยตรง

อายผุลติภณัฑ์ - 48 เดอืน ทีอ่ณุหภมู ิ<40 องศาเซลเซยีส

ขอ้มลูสขุภาพและ - กรณุาดขูอ้ควรระวงัทีต่ดิไวห้นา้กระป๋อง การทางานสคีวรทาในทีท่ีอ่ากาศถา่ยเทไดส้ะดวก อยา่สดูหายใจเอา

ความปลอดภยั   ละอองสเีขา้ไปโดยตรง ควรใสห่นา้กากเมือ่ทาการพ่นส ีและพยายามเลีย่งมใิหส้มัผัสผวิหนังโดยตรง  ถา้สสีมัผัส

  ผวิหนังควรลา้งดว้ยนา้สะอาด และสบูทั่นท ีหากกระเด็นเขา้ตาควรลา้งดว้ยนา้สะอาดทันท ี  แลว้รบีไปพบแพทย์

- รายละเอยีดดา้นความปลอดภัยเกีย่วกบัการใชผ้ลติภัณฑ ์ระบไุวใ้นเอกสารขอ้มลูความปลอดภัย (SDS)

แหง้ทีผ่วิ 25 - 30 นาที

แหง้ขัดเงา 6 - 8 ชั่วโมง

แหง้แข็ง 7 วนั

ความหนีด (วนิาท)ี @30
o
C

Ford Cup No.4 15 - 17

เวลาในการแหง้ตัว ปลอ่ยใหแ้หง้ ( 30 
o
C)


