
เมกา แมส่ ี(ระบบเตมิกาว) Rev.1/69

คณุสมบตั ิ - เมกา แมส่ ี(ระบบเตมิกาว) เป็นสจีรงิระบบเคลอืบทับดว้ยเคลยีรใ์ชส้ าหรับสโีซลดิ, สบีรอนซ,์ สมีกุ

  และสจีรงิทับหนา้ระบบ 2K ใชส้ าหรับสโีซลดิขัน้ตอนเดยีว ผสมและพน่งา่ย เนือ้สมีากกลบตัวไดด้ี

- องคป์ระกอบของระบบเตมิกาว

 1) แมส่โีซลดิ 2) แมส่บีรอนซ์ 3) แมส่มีกุ

 4) กาวผสมส ี1K [GB011, GB150]

 5) กาวผสมส ี2K [GB021]

 6) ฮารด์เด็นเนอร์

 7) น ้ายาปรับขา้งบรอนซ์

 8) ทนิเนอร์

การเตรยีมพืน้ผวิ - ขัดสรีองพืน้ดว้ยกระดาษทรายกลมขัดแหง้เบอร ์400-500 หรอืขัดดว้ยกระดาษทรายน ้าเบอร ์600-800

- ท าความสะอาดพืน้ผวิดว้ยเมกาน ้ายาท าความสะอาดพืน้ผวิใหป้ราศจากคราบไขมัน ฝุ่ นละออง และสิง่แปลกปลอมอืน่ๆ

อตัราสว่นผสม - เมกา แมส่ ี1K (พน่ทบัดว้ยเคลยีร)์

  เมกา แมส่ี

  เมกากาว 1K

  ทนิเนอร์

- เมกา แมส่ ี2K

  เมกา แมส่ี

  เมกากาว 2K

  เมกา ฮารด์เด็นเนอร์

  ทนิเนอร์

Thinner เมกา ทนิเนอร ์มาตรฐาน No.20 or เมกา ทนิเนอร ์แหง้ชา้ No.30

Clear coating พน่ทับดว้ยเคลยีรส์ าหรับเมกา แมส่ ี1K

ความหนดืในการพน่

ปืนพน่สี ปืนพน่แบบกาบนท่ัวไป

การปรบัต ัง้ปืนพน่สี ความกวา้ง pattern-เปิดหมด ปรมิาณส-ีเปิด 2.5 รอบ

ขนาดของหวัพน่สี 1.3 - 1.4  มม.

แรงดนัลม 1.5 - 2.0  บาร์

จ านวนเทีย่วในการพน่ แนะน าใหพ้น่ 2-3 เทีย่ว

- เมกา แมส่ ี1K

- เทีย่วแรก พน่อัดฉ ่า

- เทีย่วทีส่อง พน่อัดฉ ่า

- เทีย่วทีส่าม พน่โปรย

- สโีซลดิ, ความหนาฟิลม์สเีมือ่แหง้ 30 ถงึ 40 ไมครอน

- สเีมทาลคิ, ความหนาฟิลม์สเีมือ่แหง้ 15 ถงึ 25 ไมครอน

- สมีกุ, ความหนาฟิลม์สเีมือ่แหง้ 15 ถงึ 25 ไมครอน

- เมกา แมส่ ี2K

- เทีย่วแรก พน่กึง่เปียก

40-50% 70-100%

โซลดิ

50%

50%

25%

40-50%

ถว้ยวัดความหนืด ความหนีด (วนิาท)ี @30
o
C

Ford Cup No.4 14 - 16

โซลดิ บรอนซ ์& มกุ

50% 30%

50% 70%



- เทีย่วทีส่อง, สาม พน่อัดฉ ่า

- สโีซลดิ, ความหนาฟิลม์สเีมือ่แหง้ 40 ถงึ 60 ไมครอน

พกัระหวา่งเทีย่ว  3 - 5 นาท ี/ เทีย่ว

ระยะเวลาในการแหง้ตวั - เมกา แมส่ ี1K

- เมกา แมส่ ี2K

สภาวะการเก็บรกัษา สนิคา้จาเป็นตอ้งเก็บรักษาตามขอ้กาหนด ควรเก็บในทีแ่หง้ มอีากาศถา่ยเทด ีควรปิดฝาใหแ้น่นตลอดเวลา ไมค่วร

เก็บในทีร่อ้นและไมใ่หถ้กูแสงแดดโดยตรง

อายผุลติภณัฑ์ - 48 เดอืน ทีอ่ณุหภมู ิ<40 องศาเซลเซยีส

ขอ้มลูสขุภาพและ - กรณุาดขูอ้ควรระวังทีต่ดิไวห้นา้กระป๋อง การทางานสคีวรทาในทีท่ีอ่ากาศถา่ยเทไดส้ะดวก อยา่สดูหายใจเอา

ความปลอดภยั   ละอองสเีขา้ไปโดยตรง ควรใสห่นา้กากเมือ่ทาการพน่ส ีและพยายามเลีย่งมใิหส้ัมผัสผวิหนังโดยตรง  ถา้สสีัมผัส

  ผวิหนังควรลา้งดว้ยนา้สะอาด และสบูทั่นท ีหากกระเด็นเขา้ตาควรลา้งดว้ยนา้สะอาดทันท ี  แลว้รบีไปพบแพทย์

- รายละเอยีดดา้นความปลอดภัยเกีย่วกับการใชผ้ลติภัณฑ ์ระบไุวใ้นเอกสารขอ้มลูความปลอดภัย (SDS)

แหง้ขัดยาได ้ 4 - 6 ชัว่โมง -

แหง้ประกอบได ้ 2 ชัว่โมง 1 ชัว่โมง

ระยะเวลาแหง้ตัว ทีอ่ณุหภมู ิ(30 
o
C) อบ ( 30 นาท ี/ 60 

o
C)

แหง้ผวิ 5 - 10 นาที -

แหง้ผวิ 3 - 5 นาที

แหง้ขัดซอ่มได ้ 5 - 10 นาที

แหง้พน่เคลยีรทั์บได ้ 5 - 10 นาที

ระยะเวลาแหง้ตัว ทีอ่ณุหภมู ิ(30 
o
C)


