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คณุสมบตั ิ คลูมูา่ร ์โป๊วเหลอืง เป็นสโีป๊วโพลเีอสเตอร ์ใชส้ าหรับโป๊วแตง่พืน้ผวิเหล็กใหเ้รยีบและสม า่เสมอตลอดจนไชต้กแตง่

มมุขอบของชิน้งานทีเ่ป็นโลหะ เหมาะส าหรับซอ่มแซมรถยนตท์ีเ่ป็นรอยบบุ และไมเ่รยีบ

การเตรยีมพืน้ผวิ พืน้ผวิทีจ่ะใชง้านตอ้งสะอาด ปราศจากฝุ่ น, คราบน ้ามัน, สเีกา่ และสิง่ปนเป้ือนตา่ง ๆ ขัดลอกฟิลม์สเีกา่ดว้ย

กระดาษทรายแหง้เบอร ์80 และแตง่ขอบดว้ยเบอร ์120 รอบรอยซอ่มบนสเีกา่

อตัราสว่นผสม - ระบบ 2 สว่นผสมกนั

โดยน ้าหนัก

คลูมูา่ร ์โป๊วเหลอืง สว่น เอ 100

คลูมูา่ร ์โป๊วเหลอืง สว่น บี 2

แนะน าใหผ้สมสสีว่น เอ และสว่น บ ีตามอัตราสว่นทีก่ าหนด แลว้ผสมจนเป็นเนือ้เดยีวกัน กอ่นน าไปใชง้าน

อายกุารใชง้านหลังผสม ควรใชภ้ายใน 3-5 นาที

ระยะเวลาในการแหง้ตวั แหง้ขัด :  30 นาท ี@ 30
o
C

การขดั - กระดาษทรายแหง้เบอร ์120, 240

- กระดาษทรายน ้าเบอร ์120, 240

สภาวะการเก็บรกัษา สนิคา้จ าเป็นตอ้งเก็บรักษาตามขอ้ก าหนด ควรเก็บในทีแ่หง้ มอีากาศถ่ายเทด ีควรปิดฝาใหแ้น่นตลอดเวลา ไมค่วร

เก็บในทีร่อ้นและไมใ่หถู้กแสงแดดโดยตรง

อายผุลติภณัฑ์ - 6 เดอืน ทีอ่ณุหภมู ิ<40
o
C

ขอ้มลูสขุภาพและ - กรณุาดขูอ้ควรระวงัทีต่ดิไวห้นา้กระป๋อง การท างานสคีวรท าในทีท่ีอ่ากาศถ่ายเทไดส้ะดวก อยา่สดูหายใจเอา

ความปลอดภยั   ละอองสเีขา้ไปโดยตรง ควรใสห่นา้กากเมือ่ท าการพน่ส ีและพยายามเลีย่งมใิหส้มัผัสผวิหนังโดยตรง  ถา้สสีมัผัส

  ผวิหนังควรลา้งดว้ยน ้าสะอาด และสบูทั่นท ีหากกระเด็นเขา้ตาควรลา้งดว้ยน ้าสะอาดทันท ี แลว้รบีไปพบแพทย์

- รายละเอยีดดา้นความปลอดภัยเกีย่วกับการใชผ้ลติภัณฑ ์ระบไุวใ้นเอกสารขอ้มลูความปลอดภัย (SDS)


